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M HAZ METAL
. | | |FIXING SYSTEMS

- HMPR Ankerschienen — Einfuhrung

HMPR-CE  Ankerschienen  sind  gewalzte  Schienen mit
Ankerbolzen, die fir Verbindungen in Betonkonstruktionen genutzt
werden. Dieses System ermdglicht eine einfache und sichere Befesti-
gung an Konstruktionen wie Betonplatten, -balken und -saulen.

HS Hammerkopfschrauben und HMLN Gewindeplatten werden dazu
genutzt, um sichere und einfache Verbindungen mit den Ankerschienen
zu ermdglichen. Der Nutzen dieses Systems kann auf ein breites
Spektrum anderer BaumaBnahmen angewendet werden. Die
Eigenschaften der HMPR-CE Ankerschienen sind im Folgenden
aufgelistet:

*» HMIPR-CE Ankerschienen sind gema der Gestaltungsregeln der
Norm CEN/TS 1992-4-3- konzipiert.

» HMPR-CE Ankerschienen erlauben es ihren Verarbeitern mit geringen
Randabstanden zu arbeiten.

» Lastwiderstdnde koénnen durch eine hohere Betonfestigkeitsklasse
verbessert werden.

* Quer und Zugkraftwiderstéande im Beton kdnnen durch eine zusatzli-
che Bewehrung verbessert werden.

HMPR-CE Ankerschienen werden von HAZ Metal A.S. in der Tirkei

hergestellt. Anpassungen und weitere Produktentwicklung erfolgen im - )
Schwesterunternehmen HAZ Metal Deutschland GmbH. Seit 2004 hat Européische
HAZ Metal ein effektives Produktentwicklungssystem aufgebaut, welches Technische

die Qualitat der Produkte und Produktionsverfahren verbessert. C€ Zulassung

ETA-13/0399
Die HMPR-CE Ankerschienen wurden vom IFBT Leipzig gemaR der N J
EEOTA-Richtlinien gepriift, wobei sehr gute Ergebnisse erzielt werden

konnten. Auf deren Basis wurde den HMPR-CE Ankerschienen das 1 )
ETA-Zertifikat sowie eine bauaufsichtliche Zulassung in Deutschland Allgemeine Allgemeine
erteilt. bauaufsichtliche | bauaufsichtliche

Zulassung (abZ) | Zulassung (abZ)
Z-21.4-2038 Z-21.4-2038

HMPR-CE Ankerschienen kdnnen sicher und effizient mit den folgenden

Merkmalen genutzt werden: ~ g

» Qualitatsproduktion mit strikten Kontrollen gemaR europaischer f )

Richtlinien. @ .
utachten Nr.:

GS 3.2/12-286-2
» Nach ISO 9001:2008 zertifiziertes Management und Service.

e Euro-Norm kompatibles Design und Produktbemessung mit einer
Bemessungssoftware, die auf Anfrage erhaltlich ist.

* MaRgeschneidertes Design mit Lésungen, die besonderen
Produktanforderungen gerecht werden, wobei Sie gerne die
Technikabteilung unseres Unternehmens unterstutzt.

Das Managementsystem von HAZ Metal ist
nach 1SO 9001:2008- vom TUV SUD
zertifiziert.

]

m\"

* HMPR Kaltgewalzte Ankerschienen * HMPR-Z Verzahnte * HMPR-H Warmgewalzte
kaltgewalzte Ankerschienen Ankerschienen



Anwendungsbereiche

Ankerschienen werden haufig bei der Montage von Vorhang-
fassaden genutzt. Modularisierte Platten aus Materialien wie Glas
oder Naturstein werden an den Vorhangfassadenplatten montiert.
Diese Platten werden dann zur Gebaudefassade aufgebaut. Sie
kénnen mit Hammerkopfschrauben und speziellen Halterungen
schnell und einfach an den Ankerschienen befestigt werden.

B

NG

4

i Ol
“

Ankerschienen werden fur eine Vielzahl von
Anwendungsbereichen genutzt, in denen Befestigungen auf
Beton vorgenommen werden. Der Rohr- und Kanalbau und die
Montage von elektrischen Leitungen sind einige der Bereiche,
in denen am haufigsten Ankerschienen eingesetzt werden.
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HMPR Ankerschienen — Einfuhrung

Vorteile

* kein Bohren vor Ort * sichere und geschutzte

» schnelle und einfache Befestigung Befestigung

- Befestigung ohne Beschadigung ° keine Staubpartikel auf
des Betons Fassaden

* anpassungsfahig und flexibel * kein Strom wird benétigt

« sicher bei geringen » einfache Verbindung mit
Randabstanden Hammerkopfschrauben und

* hohe Tragfahigkeit Muttern

» Befestigung ohne elektronische  * Ausgleich von strukturellen
Gerate UnregelmaRigkeiten

Planung

Vor dem Betonieren muss eine sorgféltige Planung vorgenommen
werden. Der zu verwendende Typ der Ankerschienen sollte
anhand von Tragfahigkeit, Randabstanden und
Verwendungsbereichen bestimmt werden. Die
Ankerschienenpositionierung sollte in den Zeichnungen der
Schalung enthalten sein, um klare Anweisungen fiir die Montage
parat zu haben.

Ziegelmauern werden mithilfe von Konsolankern abgefangen, die
an den Ankerschienen mit Hammerkopfschrauben befestigt sind.
Eine durchgehende Ankerschiene, die in die Betonwand
eingebettet ist, bietet eine hohe Anpassungsfahigkeit und
ermoglicht eine schnelle Montage der Konsolanker.
Ankerschienen erfiillen samtliche Tragfahigkeitsvoraussetzungen
der Mauerwerksmontage.

Das Segment der Betonfertigteile ist eines der am schnellsten
wachsenden Bereiche der Bauindustrie. Die Nutzung von
Ankerschienen verstarkt die schnellen und kostenglinstigen
Vorteile, die durch vorgefertigte Betonplatten geboten werden. Die
Vorteile von Ankerschienen sind Einfachheit und Sicherheit.
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Qualitatssicherung

HAZ Metal libernimmt gerne die Verantwortung fiir die Qualitat der angebotenen Produkte und Leistungen. Das Unternehmen hat ein gut
durchdachtes Qualitatsmanagementsystem entwickelt und ist nach ISO 9001:2008 zertifiziert.

Dieses System ist Teil von HAZ Metals Betriebsablaufen, dabei werden keine Ausnahmen oder Kompromisse in Bezug auf das
Qualitatsniveau der Produkte aus der Produktion gemacht oder eingegangen. Die Abteilung fir Qualitétssicherung ist mit sachkundigen
Ingenieuren besetzt, die sich in Vollzeit darum kiimmern, dass nur qualitativ einwandfreie Produkte in den Verkauf gehen.

Die Fabrik ist mit Testmaschinen ausgestattet, die dazu genutzt werden, chemische und physikalische Tests an allen Materialien
durchzufiihren, die Uber das Lager gezogen werden. Die Produktion wird durch regelmaRige innerbetriebliche Priifung der Rohmaterialien
und fertigen Produkte streng kontrolliert. Dieses Verfahren ist Teil des taglichen Betriebs, um die Leistung der HAZ Produkte
aufrechtzuerhalten und die Sicherheitskriterien der Bauindustrie zu erfullen.

1.)

150 kN Testgerat fur
stehende Zugbelastungen,
mechanische Prifungen
der hergestellten Produkte
werden mit diesem Gerat
durchgefuhrt

2)
Labor fir mechanische
Prifungen mit computer-
unterstitzten Verfahren,
um interne Berichte
vorzubereiten und
Prifungsergebnisse
festzuhalten

3.)

Das Spektrometer wird
genutzt, um eine Analyse
der chemischen Zusam-
mensetzung der Rohmate-
rialien und Endprodukt-
bauteile durchzufiihren, die
von auerhalb der
Produktion bezogen
werden

4.)
100 kN Testmaschine fiir
bewegliche Querbelastun-
gen. Die Prifung der
Produktleistung auf
Tragermaterial wird mit
diesem Gerat durchgefuhrt

5.)
Die Dicke mikrodlinner
Verzinkungsschichten wird
mit elektronischen
Messgeraten getestet,
um sicherzustellen, dass
der Korrosionsschutz bei
Stahlprodukten intakt ist

6.)

Die Materialdicke wird mit
digitalen Mikrometern
getestet, um sicherzustel-
len, dass die Produkte
gemaR der Dickentoleranz
hergestellt werden
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Produktprufverfahren gemall ETA

CEN-TS 1992-3-Norm

Die CEN TS/1992-4 Teil 3 legt eine kiirzlich entwickelte Methode fiir den Entwurf und die Bemessung von Ankerschienen fest. Die Uberprii-
fungsrichtlinien sind in der folgenden Tabelle aufgeflhrt.

HMPR Nachweise nach CEN/TS 1992-3

Zugbeanspruchung

Querbeanspruchung

Versagensart

Versagensart

Stahlversagen

Anker

N@ Ed—N Rd,s,a

Verbindung zwischen
Anker und Schiene

N® Eg SN Rysc

Lokales Aufbiegen der Schien

a
Neg < N Ryg)

Stahlversagen

Anker

a a
VI Ed=V Rdsa

Verbindung zwischen
Anker und Schiene

a a
VIEd SV Rdsc

Lokales Aufbiegen der Schien

a
VEd =V Rd;s,l

Schraube

a
Ned S N Ryss

Schraube

a
VEg=V Rd,s,s

Biegung der Schiene

Meqg = MRy s flex

Rickwartiger Betonausbruch

a
VEd S V" Rd,cp

Herausziehen

N? gg < Ngqp

Kegelférmiger Betonausbruch

a
N% £g < NRqc

Betonkantenbruch

a a
VIEdS VT Rde

* In der Uberprufungstabelle étehen

Neg und Vg Lasten fur Zugfestigkeit und Querbelastungen der Schiene, die

auswirken, wihrend N°ed und VPEq fiir die Lasten stehen, die die Ankerbolzen der Schiene tragen.

*Alle Arten von Bruch und Versagen sollten anhand der Uberpriifungstabelle kontrolliert werden.

Bemessungssoftware

sich auf den Bolzen

Das neue HAZ CCP (Anchor Channel Calculation Program) Ankerschienenbemessungsprogramm fir die Berechnung von HAZ
Ankerschienen nach den Regeln der Européaischen Technischen Zulassung (ETA) ist ein angenehmes und leistungsstarkes Werkzeug fir

Planer, Architekten und Ingenieure.

Mit diesem Programm kénnen Benutzer in wenigen Sekunden die passende Schiene fir lhren Einsatzzweck ermitteln, dabei werden
unterschiedliche Parameter wie Betonglte, Randabstande, notwendige zusatzliche Bewehrungen, Lastbeanspruchungen usw. beriicksichtigt,
um einen optimalen Entwurf fir den Planer erstellen zu kdnnen.

Schiene & Anker

Die Art und GroéRe

des zu analysierenden
Produktes werden

in dieses Feld eingetragen

Beton

& Abmessung

Die Betonfestigkeit und
die GroRe des
Betonfertigteils werden

in dieses Feld eingetragen

Bewehrung

Informationen beziiglich
der Vorgaben und Art der
Bewehrung werden

in dieses Feld eingetragen

Zusatzliche Bewehrung
Informationen uber
zusétzliche Bewehrung
der Zug- und Querkréfte

Lasten

Informationen bezuglich
der Lastenanwendungen
werden in dieses Feld
eingetragen

B HAZ Metal Cast-in-channel calculation program HAZ-CCP v1.6.5.4, file- C:\fix-ing\CCP\CCP1654-2\HazMetal2 \Projects\Hew project.mdb - Position 1
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Grafikbildschirm

Ergebms

Das Ergebnis der
Bemessungen des
Produktes wird in diesem
Abschnitt dargestellt

Auf dem Grafikbildschirm
werden Einbausituationen

dargestell
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HMPR Ankerschienen — Produktpalette

HMPR - Kaltgewalzte Ankerschienen

HMPR

HMPR-CE Kaltgewalzte Ankerschienen sind fur statische Lasten geeignet.
Lastanforderungen (N Rd =V Rd) zwischen 7,22 kN und 50,56 kN ab. Die Schienen sind in Edelstahl 1.4031 & 1.4401 und feuerverzinktem
Normstahl 1.0038 & 1.0976 (S235JR & S355MC) erhaltlich.

HMPR
54/33

ETA - 13/0399

DIBt-Zulassung
Z-21.4-2038

Die verfligbaren Ankerschienen decken

Produktbezeichnun HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE HMPR-CE
9 72/49 54/33 49/30 40/25 38/17 28/15
Schienengrofe 72/49 54/33 49/30 40/25 38/17 28/15
Tragfahigkeit (kN)
NRd =VRd 45/ 50.5 31.6/ 36.6 17.2/ 25 12.2/ 15 10.5/12.2 7.2/8.3
Stahl / Edelstahl
Schienenbiegung (Nm)
Stahl / Edelstahl 9868 / 6408 2832/ 2696 1646 / 1600 1356 / 1048 595/ 651 349/ 348
M Rd,s,flex
. HS HS HS HS HS HS
Produktbezeichnung HTB-72 HTB-50 HTB-50 HTB-40 HTB-38 HTB-28
Gewinde M20,M24,M30 | M12,M16,M20 | M12,M16,M20 | M1oM12,M16 | M1OM12M16 | M8M10,M12
Hammerkopfschraube
Mindestabstand (mm) 121 80 74 64 47 41
Sslb




HMPR-H
Warmgewalzte Ankerschienen

HMPR-H
52/34

157 mm
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DIBt Zulassung

Z-21.4-2038

HMPR-H Warmgewalzte Ankerschienen sind sowohl fir dynamische, als auch
statische Lasten geeignet. Diese Schienen sind in der feuerverzinkten

Materialgiite 1.0038 (S235JR) erhaltlich.

Mindestabstand (mm)
Sslb

Produktbezeichnung A E S alE 2lli i
52/34 50/30 40/22
SchienengrolRe 52/34 50/30 40/22
Tragfahigkeit (kN)
NRd =VRd 30.5/- 17.2/ 11.1/-
Stahl / Edelstahl
Schienenbiegung (Nm)
Stahl / Edelstahl 3226/ - 2703/ - 1260 / -
M Rd,s flex
H
Produktbezeichnung H;llsio H'lr-lB?5 0 HTB§ 40
Gewinde M20,M24,M30 M12,M16,M20 M12,M16,M20
Hammerkopfschraube
81 73 58

HMPR-H Warmgewalzte & Verzahnte Ankerschienen — Produktpalette

HMPR-S
Kaltgewalzte verzahnte Ankerschienen

DIBt Zulassung
Z-21.4-1962

HMPR-S Kaltgewalzte Zahnschienen 41/22 sind
fur Langslasten geeignet. Diese Schiene ist in
Edelstahl 1.4301 & 1,4401 und feuerverzinktem
Normstahl 1.0038 (S235JR) verfligbar.

HMPR-S
41/22

41/22

5.0/5.0

HS
HTS-41

M12,M16

28
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Ankerschienen in Standardlangen

HMPR Ankerschienen — Standardlangen

Die Liste des Standardsortiments ist gemaR den Richtlinien der Europaischen Technischen Zulassung in der nachfolgenden Tabelle
aufgefuhrt. Andere Langen und Ankeranzahlen kénnen auf Anfrage fur Sie gefertigt werden.

Fir weitere Informationen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.

HMPR Ankerschienen: Schienenldngen / Ankeranzahl
Kaltgewalzte Schienen Warmgewalzte Schienen
HMPR HMPR-CE | HMPR-CE | HMPR-CE HMPR-Z HMPR-CE | HMPR-CE HMPR-H HMPR-H HMPR-H
72/49 54/33 49/30 40/25 41/22 38/17 28/15 52/34 50/30 40/22
150/2 150/2 150/2 150/2 150/2 100/2 100/2 150/2 150/2 150/2
200/2 200/2 200/2 200/2 200/2 150/2 150/2 200/2 200/2 200/2
250/2 250/2 250/2 250/2 250/2 200/2 200/2 250/2 250/2 250/2
300/2 300/2 300/2 300/2 300/2 250/2 250/2 300/2 300/2 300/2
350/2 350/3 350/3 350/3 350/3 300/3 300/3 350/3 350/3 350/3
450/3 400/3 400/3 400/3 400/3 350/3 350/3 400/3 400/3 400/3
650/3 550/3 550/3 550/3 550/3 450/3 450/3 550/3 550/3 550/3
970/4 820/4 800/4 800/4 800/4 550/4 550/4 820/4 800/4 800/4
1070/5 1050/5 1050/5 1050/5 850/5 850/5 1070/5 1050/5 1050/5
3050/13 3050/13 3050/13 3050/13 1050/6 1050/6 3050/13 3050/13 3050/13
6070/25 6070/25 6070/25 6070/25 3050/16 3050/16 6070/25 6070/25 6070/25
6070/31 | 6070/31
190 =992 100 < Ss < 250 50 < Ss < 200 100 < Ss < 250
Ss = Ankerabstand

Kurzsticke

Kurzstiicke sind mit einer Lange von 100 mm bis 1050
mm verflgbar. Die jeweilige Anzahl an Ankern und deren
Abstanden sind in der obigen Tabelle aufgefihrt.

LI L 1 1

Standard-Meterware

Lagerlangen sind in den Langen 3050 und 6070 mm
verfigbar. Die Ankerabstdnde unterscheiden sich je
nach Spezifikation der Schiene und sind in der obigen
Tabelle aufgefiihrt.

1 1

Bolzenanker - Spezifikationen

min hef

Acs Kopf min
Ty | Profi d1 d2 hef
[mm]

28/15 6 12 45
38/17 8 16 76
40/25 8 16 79
B | 49/30 10 20 94
é, 54/33 | 12 24 155
E:C’ 72149 | 16 32 179
40/22 8 16 76
50/30 | 10 20 94
52/34 | 16 32 156

L]




Ankerabstande

Um die Widerstandslast abzudecken,
Rundanker gemalR der folgenden

Abstande der

Tabelle bertcksichtigt werden.

sollten die
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Seitenansicht

HMPR Ankerschienen - Anker & Randabstande

Anker- End- E':gdeﬁ'
Anker- abstand abstand (x) (mm 1) !
schiene £ g & |
smin | smax runder anker £ s <
NMER |
<
(mm) }
28/15 12 Cnom . \
38/17 50 200 25 100 uhtg
Draufsicht
40/25
40/22 100 250 25 150 <
49/30 %E
50/30 S) (G3) O (G)
54/33 100 | 250 35 170
52/34 I e e R
| 1) 1) 1)
2 Cmin < Smax < Smax < Smax
72/49 130 | 400 35 200 0 m 2
2 Smin 2 Smin = Smin
Mindestabstande
Je nach Art der Schiene missen die Anker in einem
Mindestabstand zu den Bauteilecken platziert werden.
Der Mindestabstand der Hammerkopfschrauben muss
gemal der folgenden Tabelle eingehalten werden.

Ankerschiene 28/15 38/17 40/25 & 40/22 | 49/30 & 50/30 | 54/33 & 52/34 72/49
Spezialschrauben M 8 |10 |12 |10 | 12|16 |10 |12 |16 |12 | 16 | 20 | 12 | 16 | 20 |20 (24 |30
Min. Abstand Schrauben| Ss min 40 | 50 |60 | 50 | 60 | 80 | 50 | 60 | 80 | 60 | 80 | 100 | 60 | 80 | 100|100 | 120|150
Min. Verankerungstiefe | min hef E 45 76 79 94 155 179
Min. Randabstand Cmin 40 50 50 75 100 150
Min. Bauteildicke hmin hef + Dh + Cnom
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Montage der Ankerschienen

Die korrekte Nutzung der Ankerschienen kann durch die
folgenden Montagebedingungen garantiert werden:

» Die Montage der Ankerschienen muss durch qualifizierte
Arbeitskrafte vorgenommen werden

» Die Montage muss nach den Angaben und Zeichnungen
des Herstellers erfolgen

« Die Befestigung auf der Schalung muss so durchgefiihrt
werden, dass keine Verschiebungen der Schienen wahrend
des Platzierens der Bewehrungen und des GieRens und
Verdichtens des Betons auftreten

¢ Der Beton unter dem Kopf der Ankerschienen muss
ordnungsgemal verdichtet sein

 Die GroRe und Position der Hammerkopfschrauben muss
den Angaben und Zeichnungen entsprechen

» Die Angaben des Drehmoments der Hammerkopfschrau-
ben darf nicht unter- oder Uberschritten werden

Typische Abschnittsansichten

HMPR Ankerschienen - Montagehinweise & Querschnittsansichten

/

— Beton

< Hammerkopf-
schraube

<«—— Anbauteil /
Halterung

—— Ankerschiene

h,| Schiene

Bolzenanker héhe

h

of

Effektive Verankerungstiefe

h
Bauteildicke

Anker-
schiene

< Hammerkopf-

Legende:
h, Schienenhohe
b, Schienenbreite
hy max. Verankerungstiefe
P Einbindetiefe
d2
—
5l «
O]
‘ d1 o<
5 ® |
[
=
= <
= °
SERS)
bch

schraube
Anbauteil /
Halterung
Eingebettete Lange
dz2
I
d2 d1
\ \
g Y
| d1 £
$ 5
T el
| -
L]
bch bch



Kennzeichnung

Kennzeichnung

der HAZ-Ankerschiene:

z. B. HAZ 54/33 - A4

HAZ = Markenzeichen des Herstellers
54/33 = ProfilgroRe

A4 = Material

oDe

HAZ 54/33 - A4 CE

9@9

Auf der Riickseite der

Schiene gepragt

Schienenmaterial:

A2 =1.4301

A4 =1.4401/1.4404 ] 1.4571
HDG = 1.0038 /1.0044

-0

HAZ 54/33 - A4 CE

-0

Pragung auf der Innenseite der Schiene ebenfalls méglich

Materialarten
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HMPR Ankershienen - Kennzeichnung & Werkstoffe

Kennzeichnung der HAZ-Spezialschrauben:

z. B. HSA4-70

HS & HAZ = Markenzeichen des Herstellers

A4-70

= Material/Festigkeitsklasse

1

Material/Festigkeitsklasse Spezialschrauben

4.6 = Festigkeitsklasse 4.6

8.8 = Festigkeitsklasse 8.8

A4-50 = Edelstahl (1.4401/1.4404 / 1.4571)
Festigkeitsklasse - 50

A4-70 = Edelstahll (1.4401/ 1.4404 / 1.4571)
Festigkeitsklasse- 70

A4-70 = Edelstahll (1.4362 / 1.4462)

Festigkeitsklasse - 70

Werkstoffe und Anwendungsbereiche

Trockene Innenraume

Feuchte Innenraume

Mittlere Korrosions-
belastung

Hohe Korrosions-
belastung

Beschreibung

Ankerschienen dirfen nurin
Bauteilen unter den Bedin-
gungen trockener Innen-
raume verwendet werden (z.
B. Wohnraume, Blroraume,
Schulen, Krankenhauser,
Verkaufsstatten mit
Ausnahme von Feucht-
raumen gem. Spalte 5)

Ankerschienen dirfen zu-
satzlich in Bauteilen mit
normaler Luftfeuchte
verwendet werden (z. B.
Kuchen, Bad, Wasch-
kiichen in Wohngebauden
mit Ausnahme permanenter
Dampfeinwirkung oder
unter Wasser.

Ankerschienen durfen zu-
satzlich im Freien (einsch-
lieRlich Industrieatmosphare und
Meeresnahe) oder in Feucht-
raumen verwendet werden,
wenn keine besonders
aggressiven Bedingungen
(z. B. standiges, abwechselndes
Eintauchen in Seewasser usw.
gemalk Spalte 6) vorliegen

Ankerschienen dirfen zusatzlich
in Bauteilen mit besonders
aggressiven Bedingungen
verwendet werden (z. B.
standiges abwechselndes Ein
tauchen in Seewasser oder im
Bereich der Spritzzone von See
wasser, chlorhaltige Atmosphére
in Schwimmbadhallen) oder
Atmosphére mit extremer
chemischer Verschmutzung

. Stahl 1.0038;1.0044 Steel 1.0038;1.0044 Edelstahl Edelstanhl 1)
Schienen EN 10025 EN 10025 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
feuerverzinkt = 50 um feuerverzinkt = 50 um 1.4362, EN 10088 EN 10088
Anker Stahl 1.0038;1.0214,1.0401 | Stahl 1.0038;1.0214,1.0401 Edelstahl Edelstahl 1.)
1.1132,1.5525 EN 10263 1.1132,1.5525 EN 10263 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
feuerverzinkt 2 50 um feuerverzinkt 2 50 um 1.4362, EN 10088 EN 10088
Schrauben Stahl, Festigkeitsklasse Stahl, Festigkeitsklasse Edelstahl Edelstahl 1.)
8.8/4.6 EN ISO 898-1 8.8/4.6 EN ISO 898-1 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
galvanisch verzinkt =5 um feuerverzinkt = 50 um 1.4362, EN 3506-1 EN 3506-1
| Stahl Stahl Edelstahl Edelstahl 1)
Unterleg- EN 10025 EN 10025 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
scheiben galvanisch verzinkt =5 um feuerverzinkt = 50 um EN 10088 EN 10088
Stahl, Festigkeitsklasse Stahl, Festigkeitsklasse Edelstahl Edelstahl 1)
Sechskant- 8.8 EN 20898-2 8.8 EN 20898-2 1.4401/1.4404/1.4571 1.4462/1.4529/1.4547
mutter galvanisch verzinkt 2 5 um feuerverzinkt = 50 um EN ISO 3506-2 EN ISO 3506-2

1) 1.4462 nicht fur Schwimmbader geeignet.
2) Stahl gemaf EN 10025, 1.0038 nicht fir Ankerschienen 28/15 und 38/17 geeignet
3) Galvanisch verzinkt gemaf EN ISO 4042
4) Feuerverzinkte Ausfiihrung gemaR EN ISO 1461 und Beschichtungsdicke =50 uym
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HAZ METAL
FIXING SYSTEMS

HS Spezialschrauben - Abmessungen & Festigkeitsklassen

Abmessungen von HAZ Metal Spezialschrauben & Festigkeitsklassen

Hammerkopfschraube
Fig. 1
b2
\
o

s (el

Hakenkopfschraube

Fig. 1

b,

|

1
[ﬁ;\u

|

|

|
2]

‘ ‘ Kerbe fiir Kennzeichnung
der Lage
\
X
\_/

b‘2

MaRe von HAZ METAL Spezialschrauben

Ausmale Linge

:;‘I:‘;:en Fig.| b1 2 | k | © [

[mm] [mm]

o815 1 10 23 4 8 15-200

1 10 23 5 10 20-300

1 13 31 6 8 20-300

a8/17 1 13 31 6 10 20-300

1 13 31 7 12 20-300

1 13 31 7 16 20-300

2 14 35 7.5 10 20-300

40/25 | 2 14 35 7.5 12 20-300

2 14 34 8,5 16 20-300

2 13 433 10 10 20-300

49/30 2 13 43,3 10 12 20-300

54/33 2 17 433 11 16 20-300

2 21 433 12 20 30-300

2 23 58 14 20 50-300

72/49 2 25 58 16 24 50-300

2 31 58 20 30 50-300

Spezialschrauben Stahl 1) Edelstahl 1)

Festigkeitsklasse 4.6 8.8 A4-50 A4-70

fuk [N/mm2] 400 800 500 700

fyk [Nmm?2] 240 640 210 450
Beschichtung z.p., hd.g

1) Materialien entsprechend Anhang 3, aus Tabelle 1

| erf = Schraubenlange

i = Schienenschenkeldicke

t fix = Starke der Halterung

s = Starke der Unterlegscheibe
V = Mindestgewindeldnge

* Die Lange der Hammerkopfschraube ist
mit der folgenden Formel zu bestimmen:
(L erf =tfix +i+s+v)

Abmessungen (Vmin)

Gowindegrotie | Vmin (mm)
M8 12.5
M10 14.5
M12 17.0
M16 20.5
M20 26.0
M24 29.0
M30 335

Abmessungen Schienenschenkel (i)

Anker-

schienen ' (mm)
28/15 2.25
38/17 3.00
40/25 5.60
49/30 7.39
54/33 7.90
72/49 9.90




Einzellast

FEd
Doppellast
L
| |
> smin
FEq Feq

Lastverteilung

Resultierende Bemessungslast Fgq

ar

—— li:NEd

ar

y i VEg Fes
Ngg = Bemessungswerte der Wirkungszuglast
Veq = Bemessungswert der Wirkungsquerlast

Feq = Bemessungswert der resultierenden
Wirkungslast

Feg =1 NEd2+ Ved

Berechnungsbeispiele

Beispiel 1:
Zug Ned = 5,0 kN
Quer VEed = 4,0kN

Resultate Fgq =/5,0°+4,0°

Auswahl =HMPR-28/15-150: Fr46,5 kN

=6,4 kN
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HMPR Ankerschienen Lasttabellen & Berechnungsbeispiele

& Widerstandslast Frq (kN)
= Resultierende Last/Einzelne Lasten
g 545 7 % = =% <
8 23 £ E 238, = Schienenlange L (mm) / Anzahl an Anker
52 i £28° |33
= 2 S5 |[@ESE| 1502 | 2002) | 250 (2) | 300 (2) | 350 (2) | 350 (3) | 1050
28/15 M8,10,12 65 100 6.5 6.9 6 - 6.9 5.6
38/17 M12,16 100 130 10.5 10.5 10.3 - 10.5 8.3
40/25 M16 130 150 12.2 12.2 12.2 12.2 - 12.2 74
40/22
49/30 M16,20 195 180 17.2 17.2 17.2 17.2 - 17.2 9.3
50/30
54/33 M20 260 250 39.5 40.8 411 413 - 39.8 13.9
52/34
72/49 M24,30 325 300 - 44.8 44.9 449 449 - 17
Betonfestigkeitsklasse C30/37
& Widerstandslast Frq (kN)
= Resultierende Last/Einzelne Lasten
5 © g #" E c = q‘75 =
& S R E 385 z Schienenlange L (mm) / Anzahl an Anker
Sa Q= EcT |RES
=N SE85 [@EDE| 2000 250 (2) 300 (2) 350 (2) 350 (3)
28/15 M8,10,12 65 100 4 - 4.3 - 4.3
38/17 M12,16 100 130 6.6 - 6.8 - 7.2
40/25 M16 130 150 8.6 8.8 - - 9.2
40/22
49/30 M16,20 195 180 13 13.4 - - 13.7
50/30
54/33 M20 260 250 209 213 - - 215
52/34
72/49 M24,30 325 300 27.2 277 - 28.1 -
Minimum t bolt spacing s min (mm) 100 125 125 150 150

Betonfestigkeitsklasse C30/37

Einzellast — Meterschienen

I

I

[ 1 1

|

|

250 mm l 250 mm '

250 mm
FEd FEd FEd FEd
Doppellast — Meterschienen
|
stmin' 250 mm Izsminl 250 mm Izsminj 250 mm Iz sminJ
Fea Fed Fed  FEd Fed Fed Fed  FEd
Beispiel 2: Beispiel 3:
Zug Nes = 10,5 kN Zug Nes = OkN
Quer VEes = OkN Quer Ves = 15,0 kN
Resultate Fgg =/10,5°+0° =10,5kN Resultat Fgg =/0°+15,0° =150 kN

Auswahl =HMPR-38/17-200: Fz410,5 kN

Auswahl =HMPR-49/30-200: Fr415,0 kN
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- HMPR Ankerschienen — Montagehinweise
Lastrichtung
Zuglast Querlast
Die Last wirkt innerhalb eines i Die Last wirkt in einem Winkel

~

Bereiches von 150 Grad in von 15 Grad gegen die untere
Richtung der Vorderseite der oder obere Seite der Schiene.

75
Schiene. Jede Art von Last, A A Jede Art von Last, die ) |“"- In "
die in diesem Bereich wirkt, ' (4 (I }-— innerhalb dieses Bereiches m‘ Iulluu
— - —
75°

]

sollte mit der erlaubten wirkt, sollte mit der erlaubten

Querbelastung fir  jede Last fiir jede Schiene abgegli- 15
Schiene abgeglichen werden, = chen werden, um das pas- -
um das passende Profil 1 sende Profil auszuwahlen.
auszuwahlen.

Charakteristische Last Langsbelastung

Die charakteristische Last ist Die Last wirkt entlang der )}

eine Kombination aus Zug- Lange der Schiene. Jede

und Querlast. Es muss Schiene hat eine begrenzte

eine korrekte Berechnung i Langslastkapazitat. Fur e
durchgefiihrt werden, um die ' 1 mﬁ_ "‘]ﬂt‘ . schwere Langslasten muss = W
Wirklast zu bestimmen und o eine gezahnte Schiene

die passende Schiene - genutzt werden.

auszuwahlen.

Montageanleitung

1.) Die Ankerschienen werden nach sorgféltiger Planung und 2.) Nachdem der Beton ausgehartet ist, wird das Fllimaterial,
Platzierung an der Schalung befestigt. Dann wird der Beton in die welches benutzt wird, um das Fiillen des Schienenprofils mit Beton
Schalung eingegossen. zu vermeiden, innerhalb der Schiene (wie oben gezeigt) entfernt.

3.) Die Verbindungen von Bauteilen mit den Schienen werden mit 4.) Die zu befestigenden Bauteile werden mit Hammerkopf-
Hammerkopfschrauben und Gewindeplatten gewahrleistet. schrauben und Muttern, wie oben gezeigt, gesichert. Es missen
Hammerkopfschrauben werden horizontal in die Schienen gesteckt korrekte Last- und Drehmomentwerte entsprechend der erlaubten
und rechts herum um 90 Grad gedreht. Dies verriegelt sie vertikal Schienen und Ankerlast angewandt werden.

in der Schiene.
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HMPR Ankerschienen — Montagehinweise

Langenzuschnitt auf der Baustelle

Schienen in Standardlangen kénnen vor Ort auf der Baustelle auf die gewlinschte Sonderlange zugeschnitten werden. Es sollte dabei beachtet
werden, dass ein Mindestabstand von 25 mm zwischen den Ankern und dem Schienenende eingehalten wird.

* Endanker kébnnen am Ende der !I— ]] H
[

gekiirzten Schiene befestigt werden. ! I '

_________________ Dies vermeidet Materialverschwendung. (x mm) und erforderte Ankerabsténde

s L I I

—
——
h==1
h==1

* Lange Schienen kénnen in Form geschnitten werden, wenn die |
Grée X nicht kleiner als 25 mm ist. Erforderliche Lénge

Befestigung an der Schalung

Es ist wichtig, die Ankerschienen sicher an der Schalung zu befestigen. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten der Befestigung auf Holz- und
Stahlschalungen.

« Befestigung auf Holzschalung mithilfe von Nageln

» Befestigung auf Holzschalung mithilfe von Klammern

Entfernen des Fullmaterials

Ankerschienen werden mit Fiillmaterial in der Offnung versehen,
um die Schienen vor Betoneintritt zu schitzen. Der Fullstoff wird
wie angegeben entfernt, nachdem der Beton ausgehartet ist.

Verbindungen mit Schienen

Halterungen werden an den Ankerschienen mit
Hammerkopfschrauben und Gewindeplatten befestigt. Es gibt
passende Typen fiir jedes Ankerschienenprofil.

« Befestigung von Hammerkopfschrauben auf Schienen

* Flillstoff kann einfach mithilfe
eines Schraubenziehers
entfernt werden

Montagehinweise fiir Schrauben

Hammerkopfschrauben kénnen an verschiedenen Punkten entlang der Schienen eingefiihrt werden. Die Befestigung wird durchgefiihrt, indem
eine Schraube im Uhrzeigersinn um 90 Grad gedreht und die Mutter angezogen wird. Beim Anziehen der Muttern missen korrekte
Drehmomentwerte angewendet werden. Hammerkopfschrauben durfen nicht hinter dem letzten Rundanker platziert sein, d. h. 25 mm vom

Schienenende entfernt. H H

i ]
|
locker festgezogen I

25 mm |__-_

* Hammerkopfschrauben dlirfen nicht
hinter dem letzten Anker auf der Schiene
platziert sein.

» Um eine korrekte Installation der
Hammerkopfschrauben zu gewéhrleisten, muss die
Nute am Ende der Schraube tberpriift werden

» Passende Hammerkopfschrauben kénnen an mehreren
beliebigen Punkten in die Schiene ingefiihrt werden,
dabei ist lediglich die Lénge der Schiene zu beachten.
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- HMPR-SP Spezialankerschienen

Ankerschienen mit Betonstahlankern

Anker konnen flr spezielle Anwendungen, wie Gelanderbefestigungen, aus Betonstahl hergestellt werden. Diese Schienen weisen hdhere
charakteristische Lasten auf. Wegen dieser Eigenschaften werden diese Schienen bei der Befestigung von Vorhangfassaden an bewehrten
Betonbalken bevorzugt.

50

AAREEAEEAREEERR RN

f—— I

o 4] =] lr— 50— l— 52 et 38 0 e 40 ] 49 54
I--- __.122 T.._ _.1 22r._ ——|18 I._l <=4 18 E- 22 22
C_J% |:| :

[ ]

.

2 tu—
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25
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33

]
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2
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LY
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330
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150
220
330
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150
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150
220

Schienen als projektbezogene Sonderanfertigung

Eine MaRanfertigung von Spezialankerschienen kann je nach Anforderungen eines Projekts durchgefiihrt werden. Lokale Priifungen und
Prifungen im Werk kénnen durchgefihrt werden, um die Tragfahigkeit der Spezialankerschienen zu testen.

f— 125 —=f

- 125

(o 150 —|- 300 -




HMPR-SP Spezialankerschienen

Gebogene Ankerschienen
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Schienen kdnnen mit einem internen oder externen Radius gebogen werden (Schenkel nach innen oder auRen). Runde oder steile Bauteile,
die besondere Sorgfalt verlangen, kénnen mit dieser speziellen Schienenmodifikation befestigt werden.

Innenseite der Ankerschiene

Ri: Radius der inneren Schiene

AuBenseite des Ankerschiene

Ra: Radius der &ul8eren Schiene

Anwendung:

« Maschinen- oder Elektroarbeiten in Tunneln
* Montage an gebogenen Wanden

+ Verbindungen an vorgefertigten Rohren

Schienentypen
Min. Radius
28/15 ‘ 38/17 ‘ 41/22 ‘ 40/25 ‘ 40/22 ‘ 49/30 ‘ 50/30 ‘ 54/33 ‘ 52/34
Innere Schiene — Ri 0.5m 0.5m 1.5m Tm 0.7m 0.8 m 0.8 m 4m 0.8 m
AuRere Schiene — Ra 1.0m 1.5m 4m 3m 2m 8m 4m 0.8 m 4m

Schienenpaar — Spezialangefertigtes Bauteil

Sind doppelte oder mehrfache Befestigungen an bekannten Stellen
erforderlich, kénnen Schienen an Distanzgurte geschweif3t werden,
wie im Folgenden gezeigt. Die Gurte halten die Schienen in paralleler
Position und in akkuraten Abstanden entlang ihrer Langsseite.

« Die Abstandshalter werden

entweder aus Stahlstreifen oder

Bewehrungsstahl gefertigt.

« In Edelstahl und

feuerverzinktem Baustahl f -
erhéltlich

Schienen mit V-Ankern

Wenn bei engen Balken eine Verstarkungsschiene bendtigt wird,
kénnen spezielle Anker hergestellt werden, um an jeder Seite der
Bewehrung vorbeizupassen. Dies kann dort erforderlich sein, wo
Einbauteile

Befestigungen mechanischer in Kassetten-

bodensystemen erforderlich sind.

Eckfertigelemente

Schienen koénnen auf einfache Weise modifiziert werden, um in
Ecken zu passen, siehe unten. (Kleinere Schienen kdnnen gekantet
werden; groRere werden geschweilt).

« Die Standardschenkelldnge betragt 125
mm bis 250 mm. Andere Gré3en kénnen
auf Wunsch hergestellt werden.

S

Schienen mit Fligelstreifen

Flugelanker sind fiir Bauteile mit niedrigen Profilen geeignet, wenn
z. B. eine Schiene in der Betonhiille eines Stahlbalkens vorhanden
ist. Die Lastlbertragung der Schienen/Anker-Verbindung ist jedoch
vermindert.

>

« Erhéltlich in Edelstahl und
feuerverzinktem Baustahl.
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Im Industriebau werden haufig Trapezbleche als verlorene Schalung fiir Beton-
decken verwendet. Die Befestigung der Fassaden, wie Vorhangfassaden, Mauer-
werkfassaden, vorgefertigten Platten etc. muss haufig nah an der Trapezblech-
kante vorgenommen werden. Die speziellen Trapezblechankerschienen zeigen
gute Tragwerte bei diinnen Platten und begrenztem Platz. Die maRangefertigten
Konstruktionen, die auf der Riickseite der Schiene vorgenommen werden, bieten
eine starke Verbindung mit dem Beton, wenn sie innerhalb des Bewehrungskafigs
platziert sind. Die Verarbeitungszeit durch Deckenbefestigungen kann erheblich
reduziert werden. Die Schienen kénnen auf einfache Weise vor dem Betonieren
platziert werden. Sie kdnnen zusammen mit Schienenbolzen oder -6sen jeder
passenden Lange genutzt werden. Schienen fiir Trapezbleche sind normalerweise
in feuerverzinktem Baustahl erhaltlich. Sie sind jedoch auf Nachfrage auch in
Edelstahl lieferbar.

HMPR-MD Ankerschienen fur Trapezblechverbindungen

Spezielle Eckschienen fiir
Verankerungen in der
Stirnseite der Betondecke.
Die Schienen werden bereits
werkseitig mit den entsprech-
enden Abstandshaltern
versehen und kénnen somit
schnell und einfach an der
Schalung befestigt werden.

Spezielle Eckschienen fiir
Verankerungen auf der
Betondecke. Die Schienen
werden bereits werkseitig mit
den entsprechenden
Abstandshaltern nach unten
und seitlich versehen. Diese
Konstruktion erlaubt eine
sehr genaue Einbaulage und

> eine schnelle und einfache

Platzierung.

Verankerung an den seitlichen Ecken von Betondecken

Verankerungen auf der Deckenoberseite

Einzelschienen auf einer Schlittenkonstruktion Schienenpaar auf einer Schlittenkonstruktion




- HAZ-GB Ankerschienen

HAZ-GB Ankerschienen sind kaltgewalzte Schienen mit aufgesch-
weilten Bewehrungsstédben. Die HAZ-GB Schienen werden zur
Befestigung von Gelandern und Handlaufen auf Vorderseiten von
Balkonplatten genutzt. Die Bewehrungsstabe mit Stauchkopfen
garantieren eine sichere Lastibertragung bei der Befestigung selbst
auf dunnen Platten. Die geschweilten Bewehrungsstéabe sind aus
B500B Betonstahl hergestellt.

J e e P |

WSy

lhr Spezialist fUr Befestigungssysteme | 18

Vorteile

« Justierbar in Schienenlangsrichtung

« vermindert die Fertigstellungszeit

« erlaubt Anpassung und Ersetzen von befestigten Konstruktionen

* kann an der Stirnseite von diinnen Balkonplatten eingesetzt
werden werden

« das Setzen von Dubeln ist nicht erforderlich

Technische Details

(Typ 40/25, 49/30 & 54/33)

e

S|
Bezeich Lange a A:ker Ankerlange  Schraube
ezeichnung L (@) ué% mns{;;er SI (mm) Grofe
100
HAZ-GB-3817 150 10 201 M12x50 &
had M16x60
200
100
HAZ-GB-40125 150 10 90 M12x50 &
e M16x60
200
100
HAZ-GB-49/30 150 12 110 M12x50 &
s M16x60
200
100
HAZ-GB-54/33 150 14 200 M12x50 &
had M16x60
200

« Standardtyp
Bezeichnung

HAZ-GB - 38/17 -100
[ Lange
Profiltyp

Produktbezeichnung

Material:

(Typ 38/17) jf !

2 Anker ”
Bezeichnung Lengp Durchmesser Ankerlénge Séhl:ar;,lbe
La/Lb(mm) — Sd (mm) S| (mm) roRe
HAZ-GB-38/17 170/170 12 201 M12x50 &
o M16x60
HAZ-GB-40/25 170/170 14 90 M12x50 &
o M16x60
HAZ-GB-49/30 170/170 14 150 M12x80&
o M16x60
HAZ-GB-54/33 170/170 14 250 20
o M16x60
* Ecktyp >
L}
u y
o ] - X
8
8 -
a2 4
- AN
] - 30

A2: Edelstahl1.4301,

HDG feuerverzinkter Baustahl 1.0038 (S235JR)

A4: Edelstahl 1.4401, \
(Gewindestifte bestehen immer aus Stahl BST 5008S) g
5

245 —

225
245 — 2100 -
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HAZ-TU Trapezblechbefestigungsschienen fiir den Einsatz
auf Betonbalken und Betonstiitzen sind in den Dicken 3
und 6 mm und im Profil 60/22 verfligbar.

Die Befestigung wird mit selbstschneidenden Schrauben
oder per Nagelpistole vorgenommen. HAZ-TU
Schienen ermdglichen eine schnelle und kostengunstige
Montage von Trapezblechen.

Die Schienen werden, bindig zur Oberflache und in
der korrekten Ausrichtung, in die Betonbalken einbetoniert.
Je nach vorhandener Bewehrungslage kénnen Schienen
mit Ankern Typ A, B oder C verwendet werden. Die
Befestigung der Trapezbleche an den Schienen wird
entweder mit selbstschneidenden Schrauben 6.3x22 oder
per Nagelpistole mit Nageln 4.5x24 vorgenommen.

Die Schienen sind in zwei Standardtypen mit drei Meter
Lange und Schaumfillung erhaltlich. Die Materialien sind
in Edelstahl der Klasse 1.4301 (AISI 304) & 1.4401 (AISI
316) und feuerverzinktem Baustahl verfiigbar.

i

HAZ-TU Trapezblechbefestigungsschiene — Einfuhrung

« Befestigung von Profilblech auf HAZ-TU Schienen
mithilfe von selbstschneidenden Schrauben

« HAZ-TU Schienen werden in Betonbauteile
eingegossen

- Hullmaterial an der Bauteilkante befestigt

« Hullmaterial an der Bauteiloberseite befestigt
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3&6

HAZ-TU Trapezblechbefestigungsschienen — Einfuhrung

y REATAWSY| __*
Lre |

HAZ-TU-B

— 60 -—

3&6
.

(ESRE
100 *
iy

HAZ-TU-A

HAZ-TU Schienen fiir die Montage von Trapezblechen sind in Starken von 3 oder 6 mm erhaltlich. Die Schaumstofffiilllung wird in das Profil
der Schiene eingefiihrt, um den Eintritt nassen Betons wahrend des Vergusses zu verhindern. Es sind an die Schiene geschweillte Anker
vorhanden, die fir eine starkere Bindung im Beton sorgen. Es gibt drei verschiedene Ankertypen, die verschiedene Ergebnisse fur Lasten und
Mindestrandabstéande liefern. Die Schienen sind in Edelstahl und feuerverzinktem Baustahl erhéltlich.

» Die Montage von Metallprofilblechen
auf vorgefertigten Betonbauteilen mit
eingebetteten HAZ-TU Schienen
ermoglicht eine einfache und
kostenglinstige Befestigung.

213w 213w

. -

w

+ Die Bohrposition sollte sich in der Mitte
des Schienenriickens befinden, wobei
ein Abstand von 1/3 der Breite von der
Seite der Schiene gelassen werden
muss.

+ Die Befestigung wird mit
selbstschneidenden Schrauben auf der
Schiene vorgenommen, ohne dass
vorgebohrte Lécher nétig sind. Es wird
ein Schlagschrauber mit 1500 U/min fur
die Befestigung benétigt.

» Der MIndestrandabstand (ae) sollte
nicht weniger als 20 mm betragen. Der
Abstand (x) zwischen dem Schienen-
ende und der Schraubenposition sollte
nicht weniger als 25 mm betragen.

* HAZ-TU Schienen werden biindig zur
Oberflache eingegossen. Die
Betonoberflache sollte gleichmaRig
geglattet werden, um eine Platzierung
der Metallbleche unmittelbar auf der
Schiene zu ermdglichen.

» Der Mindestabstand (ar) zwischen den
Schienen sollte 20 mm betragen.
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- HAZ TU Ankerschienen — Technische Details

HAZ-TU-C HAZ-TU-B HAZ-TU-A
P ‘] [ )j 4 r
. | S < : 9 |
| % - - . "
- 1
I[ Il I |
i
8 R
g \ "\ 1l
'
Technische Details Maximale Laststufe Fgp kN
Q
$ % g’ - E - “ S “ S “ S S S S
Bezeichnung qg,, é ° %}, % E rzg E’ LE E é
slEal & = E e Lt g jat 1 1} 4
Ld=8 Ld=S/2
Einzellast Doppellast GleichmaRig verteilte Last
HAZ-TU 60/22/3-C2 16 450 46 15.5
2 25
HAZTU 60/22/3-c3 000 3 8022 A 5 g5y 7P 7.0 2 46.6
HAZ-TU 60/22/6-C2 16 450 15.5
2 . .
HAZ-TU 60/22/6-c3 000 6 8022 B 0 45 70 70 25 46.6
HAZ-TU 60/22/3-B2 16 450 46 15.5
2 25
HAZ-TU 60/22/3-B3 000 3 8022 A0 ey 7O 7.0 “ 46.6
HAZ-TU 60/22/6-B2 16 450 15.5
2 . .
HAZ-TU 60/22i6.83 000 6 8022 B 0 g5 7S 70 25 46.6
HAZ-TU 60/22/3-A2 8 450 46 15.5
3000 3 60/22 A 75 25
HAZ-TU 60/22/3-A3 20 150 7.0 2 46.6
HAZ-TU 60/22/6-A2 8 450 15.5
3000 6 6022 B 75 7.0 25
HAZ-TU 60/22/6-A3 20 150 46.6

* Die Werte gelten fiir die Betonfestigkeitsklasse C20/25
« Selbstschneidende Schrauben miissen dazu in der Lage sein, die angegebenen Lasten zu tragen

« Stellschrauben sollten im mittleren Drittel der Schienenbreite und nicht néher als 25 mm vom Schienenende positioniert werden

Bezeichnung Randabsténde (mm)
HAZ-TU-60/22/3-C2-3000 a ar ae af d b
E Lange Typ HAZ-TUC 200 120 20 20 240 68
Ausflhrung <
ProfilgroRe Typ HAZ-TUB 200 100 20 20 200 75 <
Typ

Typ HAZ-TUA 200 100 20 20 200 100

Ausfihrung 2: Kann in der Mitte in zwei Teile geschnitten werden. Der Randabstand muss mindestens 75 mm betragen

75 450 450 450 150 450 450 450 75
3000

Ausfuhrung 3: Kann in der Mitte zweier Anker in mehrere Teile geschnitten werden. Der Mindestrandabstand betragt 75 mm.

75 _150_ 150_ 150 150 150 150 150  150_ 150_ 150 150 150 150 150_ 150_ 150_ 150_ 150 150 75 _

— - - - —— - - _—— ——



Neben den gangigen Profilen bietet

HAZ Metal

auch einige HAZ-TU

Trapezblechbefestigungsschienen in

speziellen  und
abweichenden
Diese  Schienen

vom

Standard
Sonderprofilgrée.

eignen  sich

ausgezeichnet flr die Anbringung von
Gelandern, Metallverkleidung sowie

Fenster- &

Turrahmen

auf

Betontragern. Die Schienen sind in
verzinktem und feuerverzinktem Stahl

verfligbar.

[

HPLS Ankerplatten bieten eine einfache

250 250

HAZ-TU 40/25

27,2

Bezeichnung

HAZ-TU-40/25
HAZ-TU-60/25
HAZ-TU-80/25

Lange
(mm)
3000
3000
3000

MaRe
Dicke
(mm)
25
2,5
3.0
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HAZ-TU 60/25

5915,

Profil
(mm)

Belastu
(kN)

40/25

60/25 1.3

80/25

« Die Werte gelten fur die Betonfestigkeitsklasse C20/25

HAZ-TU Spezialschienen / spezielle Profile

i
| 25
!

Technische Details

Lasten
ng Abstande
aa (mm)
(mm)
140
250 160
180

HAZ-TU-80/25

”
S R o /
80
67
3
! !
[ l ; l
25|
!
'80,5
— -—
Randabstande
ar(mm) ae(mm) af(mm) d (mm)
70 20 20 25
80 20 20 25
90 20 20 255

« Selbstschneidende Schrauben miissen dazu in der Lage sein, die angegebenen Lasten zu tragen

* Die angegebenen Lastwerte entsprechen der Zug-, Quer- und charakteristischen Last

und effektive Lésung fur die Befestigung

von Stahlbauteilen

Beton eingegossen,

auf
flachen. Ankerplatten werden

Betonober-
in den
die

Auflageflache glatt sein muss. Entspre-
chende Stahl- oder Edelstahlanbauteile
werden an die Oberflache der Ankerplat-
ten angeschweilt. HAZ Metal liefert die
Ankerplatten in verzinktem Stahl oder in

Edelstahl.

Die zulassigen Lasten fur

Ankerplatten bezuglich Zug-, Scher- und

Biegemoment werden auf Projektbasis
gemal der erforderlichen Gestaltungs-

vorgaben Uberprift.

Produktdetails

Plattengroen  Plattendicke B TTEEsD
6

70/100, 468

1001140, T 10

160/160, ’ 12

16

Anker

Anker
Langen

50
50
75
100
125

Schweillen geeignet

HPLS Ankerplatten — Produktdetails

* Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern

mit glatter Auflagefldche, zum

* Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern,

mit Schrauben geeignet

« Ankerplatten mit 4 & 2 Rundankern,

mit aufgeschweilSten Gewindestangen

zur Befestigung mit Sechskantmuttern

mit vorgebohrten L6chern, zur Befestigung
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Die HWT Zahnankerlaschen bieten einfache und
sichere  Verbindungen zwischen Betonbau-
teilen. Gezahnte Laschen und entsprechende
Unterlegscheiben ermdglichen eine sichere
Ubertragung von Zuglasten.

Zahnankerlaschen werden mit Ankerschienen und
Hammerkopfschrauben zusammen genutzt, um eine
dreidimensionale Verstellbarkeit fuir Riickhaltebindun-

gen von vorgefertigten Betonbauteilen zu erreichen.

Zahnankerlaschen sind in Edelstahl EN 1.4301 & EN
1.4401 und feuerverzinktem EN 1.0038 Qualitatsstahl

erhaltlich.

HWT - Zahnankerlaschen

e

HWT Zahnankerlaschen - Einfuhrung & Produktdetails

= |
”— .
e
-— K —
= L ]
Abstand | Kavitat | Lange Zug Rand- | Lécher
Bezeichnung = AU -+20 | (Lmm) last abstand | (mm)
(Kmm) | (C mm) all.F (ar mm)
(kN)
HWT - 28 -50 50 0 90
HWT - 28 -75 75 25 115
HWT - 28 -100 100 50 140
HWT - 28 -125 125 75 165 3.5 50 11x55
HWT - 28 -150 150 100 190
HWT - 28 -175 175 125 215
HWT - 28 -200 200 150 240
* Zur Verwendung mit HMPR-28/15 Schienen und HS-28/15-M10x40
HWT - 38 - 75 75 0 115
HWT - 38 - 100 100 25 140
HWT - 38 - 125 125 50 165
HWT - 38 - 150 150 75 190 7.0 75 13x55
HWT - 38 - 175 175 100 215
HWT - 38 - 200 200 125 240

«Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38/17-M12x50




HWT-B Zahnankerlaschen

HWT-U Zahnankerlaschen

Ihr Spezialist fUr Befestigungssysteme | 24

HWT Zahnankerlaschen - Einfuhrung & Produktdetails

- K
b
c ar
= =
—
Abstand | Kavitat | Lange Zug Rand- | Locher
Bezeichnung -+ 20 -+20 | (Lmm) last abstand | (mm)
(Kmm) | (C mm) all.F (ar mm)
(kN)
HWT-B-28-75 75 25 115
HWT-B-28-100 100 50 140
HWT-B-28-125 125 75 165 35 50 11x55
HWT-B-28-150 150 100 190
HWT-B-28-175 175 125 215
« Zur Verwendung mit HMPR-28/15 Schienen und HS-28 M10x40 Hammerkopfschrauben
HWT-B-38-100 100 25 145
HWT-B-38-125 125 50 165
HWT-B-38-150 150 75 195 7.0 75| 13x55
HWT-B-38-175 175 100 220

» Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38 M12x50 Hammerkopfschrauben.

] K
—
= = ar .|
e
3
b H
Abstand | Kavitat | Lange Zug Rand- | Locher
Bezeichnung -+ 20 -+20 | (Lmm) last abstand | (mm)
(Kmm) | (C mm) all.F (ar mm)
(kN)
HWT-U-38-200 200 125 245
HWT-U-38-225 225 150 270 7.0 75 13X60
HWT-U-38-250 250 175 295
« Zur Verwendung mit HMPR-38/17 Schienen und HS-38 M12x50
HWT-U-49-200 200 50 245
HWT-U-49-225 225 75 270
HWT-U-49-250 250 100 295 12.0 150 17X60
HWT-U-49-275 275 125 320
HWT-U-49-300 300 150 345

«Zur Verwendung mit HMPR-49/30 Schienen und HS-49 M16x60
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HAZ-MA Maueranschlussanker
werden zur einfachen und sicheren
Verbindung nachtraglich gezogener
Wande durch Verbindungen zu
Maueranschlussschienen oder ober-
flachenfixierten Rahmenschienen
genutzt.

Maueranker des HAZ-MA Typs sind
auf Ruckhaltebefestigungen von
Mauerwerkfassaden an last- tragenden
Betonmauern ausgelegt. Die
Gleitfahigkeit der Anker entlang der
Schienenlange vermindert das Risiko
von Mauerwerksrissen aufgrund
Bewegungen der Struktur.

Die Anschlussanker werden an den
gewiinschten Punkten in der Schiene
positioniert, indem die Anker im
Uhrzeigersinn um 90 Grad gedreht
werden. Die Locher in den Ankern
ermoglichen eine bessere Verbindung
zum Zement oder Beton.

Maueranschlussanker sind in
Edelstahl 1.4301 (AISI 304) & 1.4401
(AISI 316) sowie verzinktem Stahl
verfligbar.

MAS-25/15 Maueranschlussschienen
sind kaltgewalzte, verzinkte Schienen,
die gestanzte Dellenanker auf der
Ruckseite der Schiene haben. Diese
Schiene bietet dieselbe Lastenleistung
wie die 28/15 und ist eine
kostenglinstige Ldésung fir die
Verwendung bei der Befestigung von
Rickhalteziegelwanden auf Beton. Die
Dellenanker werden alle 250 mm
ausgestanzt und die Schienen sind mit
einer Fuillung aus Schaumstoff
ausgestattet.

Bl HAZ METAL
FIXING SYSTEMS

HAZ-MA Maueranschlussanker

* Maueranker kénnen an Mauerwerksfassaden
genutzt werden. Eine Mindesteinbettungslange von
50 mm sollte eingehalten werden. Die eingebettete
Lange (e) wird durch die korrekte Einstellung der
Lange des Mauerankers (L) und der Breite des
Mauerwerkblocks (d) bestimmt.

MAS-25/15
Maueranschlussschienen

150

HAZ-MA Maueranschlussanker & MAS Maueranschlussschienen - Einfuhrung

Eingebettete Lange (e)
e

|

Isolierung

* Anschlussanker kénnen far
Rickhalteverbindungen an lasttragenden
Wanden genutzt werden. Die eingebettete
Lénge (e) wird durch die Lange des Ankers
erreicht.

e: min. 50mm

* Dellenanker werden vorher auf die Rick-
seite der Schiene mit 250 mm Absténden
eingestanzt. Die Anker sind einfach nach
aullen zu biegen, bevor das GielRen des
Betons abgeschlossen ist.

1. Betonwand

2. MAS Schiene A

3. HAZ-MA
Maueranschluss-
anker

4. Isolierung

5. Mauerwerksw;

» Wandhalterungen werden vor dem Einbau
leicht in die Abmantelungshiilsen eingesetzt.
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- HAZ-MA Maueranschlussanker - Produktdetails

* Anschlussanker kénnen zusammen mit * Es kdénnen ebenfalls Verbindungen zu an der * HMP Schienen kénnen auf Baustahl
Anschlussschienen der Typen 28/15 und 38/17 Oberflache befestigten Schienentypen 28/15 befestigt werden, um Maueranker-
angewendet werden. und 38/17 vorgenommen werden. verbindungen zu ermdglichen.
HAZ-MA Maueranschlussschienen HAZ-MAS 25/15-D und Profile 28/15 und 38/17
Als Maueranschluss- Maueranschluss- Profil Werkstoff Fzul FRd  Mauersnschluss-
Maueranschlussanker schienen stehen 3 schienen (kN) (kN)  anker
Profile zur Auswahl. N
. ~ MAS- sv
Die Maueranschluss- E@ErEIC| 1,2 1,7
schiene Typ MAS- L 2515D o MA-28/15
25/15-D wird mit MA-Q-28/15
herausbiegbaren " MA-QE-2815
Dellenankern in einer Profil- A2 13 42 MA-D-28/15
Lange von 2,50 m 28/15 A4 ! !
geliefert.
fv MA-38/17
Profil- MA-Q-38/17
.:E 38117 ha 45 63 MA-QE-3817

Bestellbeispiel: MAS-25/15-D-2500-sv
HAZ Maueranschlussschienen Typ MAS 25/15-D, Ausfilhrung sendzimirverzinkt, Lange 2,50 m
Die Profile 28/15 und 38/17 konnen als Ankerschiene, glatte Montageschiene oder Lochschiene geliefert werden.

Maueranschlussanker HAZ-MA

Maueranschlussanker Typ HAZ- Lange Querschnitt = passend fir Mauer- Werkstoff /
(mm) anschlussschiene = Ankerkdpfe
HAZ-Q Werkstoff
MA-28/15-85 85 erksto
MAS-25/15-D fv
Maueranschlussanker HMPB-P-28/15 a2 auf Anfrage
MA-28/15-120 120 25x2 HMPB-S-28/15 na g
MA-28/15-180 180
MA-38/17-
38/ 85 85 HMPB-P-38/17 Ankerkopf Typ MA-28/15
MA-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17

Der MA-Ankerkopf 28/15 hat
MA-38/17-180 180 eine schwalbenschwanzartige
Form und zusatzlich 2 Nuten.
Mit dem Schwalbenschwanz

r~ MA-Q-28/15-85 85 liegt der Kopf dicht im
mcl"s:g?:{ 125;315 konisch verlaufenden Profil
25x2 - 25/15-D an. Die Nuten halten
pciesbgey iz HMPB-S-28/15 den Kopf und greifen sich im
@) Profil 28/15 fest.
MA-Q-28/15-180 180
”‘d.‘('\ _'"'I (
bn == MA-Q-38/17-85 85
2 HMPB-P-38/17
MA-Q-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17
Ankerkopf Typ MA-38/17
HAZ-QE O MA-Q-38/17-180 180 pHP
Maueranschlussanker _— Der MA-Anker 3817 It
| MA-QE-28/15-85 85 " ¥ Ur eine Verankerung in
- = 25%2 Maﬁéﬂjzsgﬂs das  Schienenprofil  38/17
MA-QE-28/15-120 120 X HMPB-S-28/15 ausgelegt.
Die 2 seitlichen Nuten im
MA-QE-28/15-180 180 Ankerkopf passen genau in
das Profil 38/17 und greifen
MA-QE-38/17-85 85 sich an den Lippen des Profils
. | HMPB-P-38/17  fest.
L " MA-QE-38/17-120 120 30x3 HMPB-S-38/17
MA-QE-38/17-180 180
MAS-25/15-D
MA - D- 28/15-150 15 30x1 HMPB-P-28/15

HMPB-S-28/15
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- HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten - Einfihrung

HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten zur
Anbringung in Ankerschienen sind auf eine perfekte
Passform im Schienenabschnitt ausgelegt. Sie werden
eingefligt und nach einer Drehung um 90 Grad im
Uhrzeigersinn wird die Befestigung durchgefihrt. Es
mussen korrekte Drehmomentwerte angewendet werden,
um sichere Bindungen zu erreichen.

Hammerkopfschrauben und Kontermuttern sind in Edelstahl
1.4401 und verzinktem Stahl der Festigkeitsklasse 4.6 & 8.8
erhaltlich.

Montageanleitung

1) Nach dem Entfernen der 2) Die Streifenflllung wird an einem 3) Das Ende der Streifenflillung kann 4) Das Schieneninnere ist jetzt frei,
Schalung liegt das Betonteil und die Schienenende mithilfe eines Schrau- angefasst werden und miteinem Zug ~ eventuelle Restrickstande sollten
Ankerschiene frei ben ziehers herausgebogen aus dem Profil herausgerissen entfernt werden

werden

5) Die zum Profil passenden 6) Nach einer 90° Drehung der 7) Entlang des Profils kdnnen die 8) Das Anbauteil, hier ein

Hammerkopf- bzw. Hakenkopf- Schraube schlagt der Hammerkopf Schrauben  Uber die ganze Konsolanker,  wird Uber die
schrauben werden in das Profil von an die Profilseiten an und die Schienenlédnge gefilhrt werden bis Schraube gesetzt, mit einer
vorne eingefiihrt Schraube sitzt fest sie die geplante Befestigungslage Unterlegscheibe versehen und mit

erreicht haben der Mutter fest angezogen
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Belastungstabelle flir Hammerkopfschrauben (kN)

HS Hammerkopfschrauben & HMLN Gewindeplatten - Technische Details

: Edelstahl Edelstahl
Gg‘r"_’o.'gge eSS 46 Klasse Stahl 88 Klasse Stahl 1.4401/A4-50 1.4401/A4-70 KI‘"G KI” 14401/ 14401/
lasse lasse
Lasten ZY9& Biege Langs- Zug& Biege Langs- Zug& Biege Lings- Zug& Biege  Léngs-  Stahl  Swh A4S0 A4-70
Quer moment belastung Quer moment belastung  Quer moment belastung Quer moment belastung
zul. F 2.2 2.0 0.10 - - - 2.2 1.8 0.1 3.0 3.8 0.1
M6 F Rd 3.1 2.8 0.14 - - - 3.1 25 0.1 4.2 5.3 0.2 8 ) 3 4
zul. F 4.0 5.0 0.20 - - - 4.0 4.4 0.2 55 9.4 0.3
M8 8 - 8 10
F Rd 5.6 7.0 0.28 - - - 5.6 6.2 0.3 7.7 13.2 0.4
zul. F 6.4 10.0 0.30 13.3 24.9 1.1 6.4 8.7 0.3 8.7 18.7 0.4
1 4 1 2
M10 F Rd 9.0 14.0 0.42 18.6 34.9 1.5 9.0 12.2 0.4 12.2 26.2 0.6 S 8 5 0
zul. F 9.3 17.5 0.50 19.4 437 1.6 9.3 15.3 0.5 12.6 32.8 0.7
M12 2 7 2
F Rd 13.0 245 0.70 27.2 61.2 2.2 13.0 21.4 0.7 17.6 45.9 1.0 ° 0 5|3
zul. F 17.3 44 .4 0.90 36.1 110.0 3.0 17.3 38.8 0.9 23.6 83.3 1.2
M1 60 200 60 80
6 F Rd 242 62.2 1.26 50.5  154.0 4.2 242 54.3 1.3 33.0 116.6 1.7
zul. F 27.0 86.5 1.40 56.4 2164 4.7 27.0 75.7 14 36.8 162.3 1.9
M20 120 400 120 160
FRd 37.8 1211 1.96 79.0 303.0 6.6 37.8 106.0 2.0 51.5 227.2 2.6
zul.F 38.8 1499  2.00 81.2 - - 38.8 130.9 2.0 - - -
M24 200 680 200 -
F Rd 543 2099 2380 113.7 - - 54.3 183.3 2.8 - - -
2ul.F 617 2999 320 129.0 - - 61.7 2624 3.2 - - -
M30 F Rd 86.4 4199 448 180.6 - - 86.4 367.4 4.5 - - - 400 11.4001 400 )
Belastungstabelle fiir Gewindeplatten (kN)
Gewindeplatten HMLN-28 HMLN-38 HMLN-41 HMLN-40 HMLN-50 HMLN-72
typ
M6 M8 MO M8 MO MI12 M6 M8 MO M2 M8 MI0O M12 MI0O M12 M16 M2 M16 M0
Zulassige zul.F 19 28 30 40 41 57 40 40 64 93 40 64 93 64 93 93 93 173 220
Last F Rd 27 39 42 56 57 80 56 56 90 130 56 90 130 90 130 130 130 242 308
Gewinde Langsbelastung auf gezahnter Schiene
GitiRe Klasse Stahl Edalstahl
Lasten Langsbelastung Drehmoment(Nm) Langsbelastung Drehmoment(Nm)
M8 zul. F 4.0 28.0 4.0 16.0
M10 zul. F 5.0 55.0 5.0 31.5
M12 2ul. F 5.0 75.0 5.0 55.0
M16 zul. F 7.5 125.0 5.0 125.0

« Die Lange der
Hammerkopfschraube muss mit
der folgenden Formel bestimmt
werden

(Lerf=tfix+i+s+v)

Abmessung V min

Gewinde Vmin (mm)

M6 11.0
M8 125
M10 14.5
M12 17.0
M16 20.5
M20 26.0
M24 29.0
M27 315
M30 33.5

» Montagen mussen stets biindig
zur Oberflache durchgefiihrt
werden. Es muss ein Kontakt
zwischen dem Bauteil und der
Schiene hergestellt werden.

—

| erf = Schraubenlange

i = Schienendicke

t fix = Halterungsdicke

s = Starke der Unterlegscheibe
V = Mindestgewindelange

» Es missen stets
quadratische
Unterlegscheiben
benutzt werden

« Im Falle einer nicht
glatten Oberflache muss
eine Unterlegscheibe
und ein Klemmsttick
genutzt werden, um
einen sicheren Transfer
der Last auf die
Schienen zu
gewahrleisten.

Y

.

i

Ausgleich
Abstand

|

i

|

7

|
A
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- HS Spezialschrauben - Produktdetails

Technische Details

Bezeichnung  schrauben Gewinde  L3nge  Kopfdicke  Kopfbreite  Kopflange

gréke mm M (mm) L (mm) a (mm) b (mm) ¢ (mm)
HS-28-8/30 M8x30 8 30
HS-28-8/50 M8x50 8 50
HS-28-10/40 M10x40 10 40 4.0 10-50 23.0
HS-28-10/60 M10x60 10 60
HS-38-10/40 M10x40 10 40
HS-38-10/50 M10x50 10 50
HS-38-10/70 M10x70 10 70
HS-38-12/50 M12x50 12 50
HS-38-12/60 M12x60 12 60 7.0 13.00 30.5
HS-38-12/80 M12x80 12 80
HS-38-16/80 M16x60 16 60
HS-38-16/80 M16x80 16 80
HS-38-16/100 M16x100 16 100

« Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-28/15

HMPR-38/17

Technische Details

Bezeichnung  Schrauben Gewinde Lange Kopfdicke Kopfbreite ~ Kopflange

groRe mm M (mm) L (mm) a (mm) b (mm) c (mm)
HS-40-10/50 M10x50 10 50
HS-40-10/70 M10x70 10 70
HS-40-12/50 M12x50 12 50
HS-40-12/60 M12x60 12 60
HS-40-12/80 M12x80 12 80 12.0 14.00 340
HS-40-16/80 M16x60 16 60
HS-40-16/80 M16x80 16 80
HS-40-16/100 M16x100 16 100
HS-50-12/50 M12x50 12 50
HS-50-12/60 M12x60 12 60
HS-50-12/80 M12x80 12 80
HS-50-16/60 M16x60 16 60
HS-50-16/80 M16x80 16 80 13.0 17.50 42.0
HS-50-16/100 M16x100 16 100
HS-50-20/80 M20x80 20 80
HS-50-20/100 M20x100 20 100
HS-72-20/60 M20x60 20 60
HS-72-20/80 M20x80 20 80
HS-72-20/100 M20x100 20 100 17.0 22.00 58.0
HS-72-24/80 M24x80 24 80
HS-72-24/100 M24x100 24 100

« Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-40/25,
HMPR-H-40/22

HMPR-49/30,
HMPR-54/33,
HMPR-H-50/30,
HMPR-H-52/34

HMPR-72/49

Technische Details

Bezeichnung  Schrauben Gewinde  Lange  Kopfdicke  Kopfbreite  Kopflange

groRe mm M (mm) L (mm) a (mm) b (mm) ¢ (mm)
HTB-41-12/50 M12x50 12 50
HTB-41-16/60 M16x60 16 60 10.0 20.00 34.0

* Hammerkopfschrauben sind mit einem HAZ oder HS Markenzeichen versehen

Bezeichnung Material:
HTB-28-8/30

Geeignet fiir
Schienen

HMPR-S-41/22

T ' u A4 Edelstahl 1.4401,
L Gewinde / Lange
Schienentyp HDG 4.6 feuerverzinkter Baustahl Festigkeitsklasse 4.6

Typ HDG 8.8 feuerverzinkter Baustahl Festigkeitsklasse 8.8

Produktzeichnung

Produktzeichnung

Produktzeichnung




Bezeichnung

HMLN-28-6
HMLN-28-8
HMLN-28-10

HMLN-38-10
HMLN-38-12
HMLN-38-16

Bezeichnung

HMLN-40-10
HMLN-40-12
HMLN-40-16

HMLN-50-10
HMLN-50-12
HMLN-50-16

HMLN-72-12
HMLN-72-16
HMLN-72-20

Bezeichnung

HMLN-41-6
HMLN-41-8
HMLN-41-10
HMLN-41-12

Bezeichnung

HMLN-S-41-6
HMLN-S-41-8
HMLN-S-41-10
HMLN-S-41-12

Bezeichnung

HIMLN - 28 -6

| —

lhr Spezialist fUr Befestigungssysteme | 30

HMLN Gewindeplatten - Produktdetails

Gewinde
M (mm)

10
10
10

Gewinde
M (mm)

10
12
16

10
12
16

12

16
20

Gewinde
M (mm)

10
12

Gewinde
M (mm)

10
12

Typ

Metrischer
Schienentyp

Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
4.0 13.00
6.0 17.50
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
10.8 17.00
11.7 21.0
22.0 31.00
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
6.0
8.0
20.00
10.0
12.0
Kopfdicke Kopfbreite
a (mm) b (mm)
6.0
8.0
20.00
10.0
12.0
* Material:

A4 Edelstahl 1.4401,

HDG feuerverzinkter Stahl

Technische Details

Kopflange Geeignet fur

¢ (mm) Schienen
245 HMPR-28/15
315 HMPR-38/17

Technische Details

Kopflange Geeignet fir
c (mm) Schienen
345 HMPR-40/25,
' HMPR-H-40/22
HMPR-49/30,
435 HMPR-54/33,
HMPR-H-50/30,
HMPR-H-52/34
62.0 HMPR-72/49

Technische Details

Kopflange Geeignet fur
¢ (mm) Schienen
34.0 HMPR-S-41/22

Technische Details

Kopflange Geeignet flr
¢ (mm) Schienen
34.0 HMPR-S41/22

Produktzeichnung

Produktzeichnung

Produktzeichnung
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HMPR-CE Ankerschienen mit
Bolzen und entsprechenden
Hammerkopfschrauben werden
far starke und sichere
Verbindungen in Beton ohne
Bohren genutzt. Far
erbindungen aller Art von
Unterkonstruktionen geeignet.
Fir Lasten bis zu 27,0 kN pro
Schraube.

» Montage von Vorhangfassaden

» Montage vorgefertigter Betonplatten

HAZ METAL
FIXING SYSTEMS

HMPR Ankerschienen — Anwendungsbeispiele

Vorteile:

* kein Bohren und Staub vor Ort

« kein Larm und Erschutterungen
von Elektrowerkzeugen

« geringe Rand- und Achsabstande

 anpassungsfahig und flexibel

« planbare und sichere Befestigung

« schnelle und einfache Montage

« demontierbar und iderverwendbar

e

» Montage von Natursteinplatten

g9

* Montage von Mauerwerkwanden

* Verbindung von Betonbalkon

» Montage von Rohrsystemen
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- HMPR Ankerschienen — Anwendungsbeispiele

» Montage von Basisbauteilen * Befestigung von Stadionsitzen

« Befestigung von Rohrsystemen » Wandverbindungen

» Oberbalkenverbindung « Basisverbindung  Unterbalkenverbindung



HAZ METAL
FIXING SYSTEMS
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- HFB Fassadenbefestigungen Curtain Wall

Vorhangfassaden aus Metall und Glas
werden haufig in moderner Gebaude
genutzt. Die Vorhangfassadentechnik ist
die fortschrittlichste Form der
Fassadenkonstruktion. Sie wird auf
Grund ihrer Asthetik und Funktionalitat
bevorzugt. Diese Art von Verkleidung
bietet aullerdem ein gutes
Warmeverhalten und eine hohe
Tragfahigkeit. Sie kann schneller und
einfacher als herkémmliche Arten der
Verkleidung montiert werden.

HAZ Metal entwirft und produziert
Fassadenbefestigungen fiir die Montage
von Vorhangfassadenplatten auf einer
Betonstruktur. HFB  Fassaden-
verankerungen werden zur Befestigung
von langs- und querlaufenden und
Rahmensystemen genutzt.

Die HFB Anker Uubertragen die
Windlasten in die Tragkonstruktion.
Diese Anker werden je nach Situation
und Anforderung, entwickelt und
konstruiert.

HFB Fassadenbefestigungen sind
darauf ausgerichtet und bemessen,
hohen horizontale und vertikalen Lasten
aufzunehmen.

Die Fassadenbefestigungen sind in
zwei Hauptkategorien erhaltlich.

1.Befestigung auf der Decken oder
Balkenoberseite. Alle Horizontal und
Vertikallasten werden direkt von der
HMPR-Ankerschiene aufgenommen

2.Befestigung an der Stirnseite der
Betondecke. Die Horizontallasten
werden von der Ankerschiene
aufgenommen, die Vertikallasten
kénnen jedoch grofitenteils auf die
Deckenoberseite eingeleitet werden.

* Vorhangfassadenbefestigung an der Decken-Stirnseite

Diese Fassadenbefestigungen bieten in
Kombination mit den HMPR.

Ankerschienen viele Vorteile. Es werden
sowohl einfache, als auch sichere
Verbindungen mit den Uberpriften
Tragfahigkeitswerten und der hohen
Anpassungsfahigkeit der Ankerschienen
erreicht.

Vorteile

» Einfache und schnelle Montage auf
Grund der Anpassungsfahigkeit des
Systems in allen Richtungen

* Auch bei geringen Randabstéanden
Koénnen grofRe Lasten aufgenommen
werden

» Kurzfristige Fertigung nach

projektbezogener Planung maglich
* Vorhangfassadenbefestigung auf der Deckenoberseite
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- Ankerschienen - Bilder von Anwendungsfallen

Alle Arten von Fassadenanwendungen konnen mithilfe von Ankerschienen und Zubehorteilen durchgefiihrt werden. Sie werden auf
Grund ihrer einfachen und schnellen Montageméglichkeiten bevorzugt. Nachfolgend sind Bilder aufgefiihrt, in denen Ankerschienen in
verschiedenen Konstruktionsanwendungen genutzt werden.

Curtain Wall-Fassade
an Ankerschienen in
der Decken-Stirnseite
befestigt

Naturstein-Fassadenplatten auf
HAZ-Unterkonstruktionen an
Ankerschienen befestigt

Curtain Wall Fassade an
Ankerschienen auf der
Deckenoberseite befestigt

FIX-Konsolanker an Ankerschienen befestigt

Stadionbestuhlung an Ankerschienen befestigt

Gerade oder gebogene Ankerschienen
in Tunnelbauwerken oder Briicken




HAZ METAL
FIXING SYSTEMS
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Referenzen

Infinity Tower, Brisbane Renaissance Tower, Istanbul The Ruby Tower, Mumbai

Telekom HQ, Ankara Dolphin Tower, Ankara Ciftci Towers, Istanbul

Gewa Tower, Felldbach Centre for Technology and Design, St Polten
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- Referenzen

Ang Mo Kio ITE Headquarters, Singapore Hyundai Innovation Centre, Singapore

Conrad Hotel, Dubai Ritz Carlton Hotel,Kuala Lumpur Rasuna Tower, Jakarta

Emaar Square, Istanbul Awly Building, Christchurch



HAZ

Unternehmensgriindung

-www.hazgrp.com

HAZ Metal Deuschland GmbH
ist Mitglied der HAZ Unternehmensgruppe

HAZ METAL
FIXING SYSTEMS

HAZ Metal - Management-System ist zertifiziert
Nach ISO 9001: 2008 Normen von TUV SUD

~DEUTSCHLAND GmbH
trafie 29 87877 Werheim - Germany
9342 93 50 0 Fax-+48 (0) 9342 83 59 29

1AZ RUS Lid.
138, U, Profsoyuznaya Dom 3 (office 531)
»  wow, Russian Federation
7 (495) 781 30 95 Tel: +7 (526) 672 31 84
1M e VAZTLES. U | WW.hBZTUS FU

Dizayn Ofis / Design Office: Kirkpinar Sokak 17-7
Cinnah Cad, Ankara -

Tel:+20 (0312) 4415816 Fax:+80 (0312) 4329601

h /!

de @

ak Ece Apt. Ne:8/1
tag 34742 Kadikdy, Istanbul - Torkiye
Tel:+20 (B2 16) 4107226 Fax:+90 (0216) 4107141

HAZ GRAMERIT -
Torbal Kemalpasa Yol Aynmi 6. Km T
Urkiye

Tel:+90 (0232) BTT0013 Fax:+80
Info@hazabrasiv.com / www.hazab

HAZ METAL Sanayi ve Ticaret A.5.
Akgay Sanayi Boigesi 31200 |skenderun - Tarkiye
Tel-+90 (0326) 6262050 Fax-+90 (0326) 6262045
info@t I

com / com

HAZ ASIA PACIFIC Pte Lid.
. 10 Admiralty Street #01-35
.. North Link Building Singapore 757685
Tel:+65 68537681 Fax:+65 67520582
. info@ com | www. com

First Guif Building Comiche Street 2r
Flat No:202 Abu Dhabi, United Arab
Tel:+971 (02) 6220700 Fax:+971 (02) 622
hazmarble@hazuae ae [ www hazuae ae

FAOT4 4 44672610 Fax:+074 444674749
tar.com / www.hazgatar.com

HAZ | Egypt

3 Hafed Ramadan Nasr City Caico - Egypt
Tet:+20 (02) 6720710 Fax:+20 (02) 6720711
info@hazeg.com / www.hazeg.com

HAZ METAL DEUTSCHLAND GmbH
Leonhard Karl Strasse 29
97877 Wertheim, Germany
Tel: +49 (0) 9342 93590
Fax: +49 (0) 9342 935929
www.hazmetal.eu
info@hazmetal.eu

Service.

Durch standige Produktinnovationen und -weiterentwicklungen ist HAZ Metal ein gefragter Name im Bereich der
Befestigungssysteme geworden und hat es sich zum Ziel gesetzt, seinen Kunden ein Hochstmall an
Wirtschaftlichkeit und Effizienz auf héchstem technischen Niveau zu bieten.

Dies ist nur aufgrund der modernen Betriebseinrichtung in Verbindung mit einem erfahrenen Entwicklungsteam
mdoglich und soll auch kiinftig eine der groRen Starken von HAZ Metal bleiben. Dabei orientiert sich HAZ Metal
stets an den gangigen Normen und Werten und legt grolen Wert auf hervorragende Qualitat und herausragenden




